Indusiry 1.0 to 4.0: the
Evolution of Smart Factories
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O Industri 4.0 adalah nama tren otomasi dan pertukaran data terkini
dalam teknologi pabrik. Istilah ini mencakup sistem siber-fisik,
internet untuk segala, komputasi awan,dan komputasi kognitif.

Industri 4.0 menghasilkan "pabrik cerdas”. Di dalam pabrik cerdas
berstruktur moduler, sistem siber-fisik mengawasi proses fisik,
menciptakan salinan dunia fisik secara virtual, dan membuat
keputusan yang tidak fterpusat. Lewat Internet untuk segala (loT),
sistem siber-fisik berkomunikasi dan bekerja sama dengan satu
sama lain dan manusia secara bersamaan. Lewat komputasi
awan, layanan internal dan lintas organisasi disediakan dan
dimanfaatkan oleh berbagai pihak di dalam rantai produksi




O Internet of Thing (loT) adalah
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atau manusia ke komputer.
loT telah berkembang dari
konvergensi teknologi
nirkabel, micro-
electromechanical systems
(MEMS), dan Internet.
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loT dalam Industri

MANUFACTURING PLANT

Monitor production flow in near-real
time to eliminate waste and
unnecessary work in process iNventory.

Implement condition-

throughput.
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Manage equipment remotely. using
temperature limits and other sellings
to conserve energy and reduce costs.
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Aggregate product data,
customer sentiment, and
other third-party
svndicated data to identify
and correct quality issues.
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